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Rudniki k/Czestochowy dnia 4 grudnia 2025
Zapytanie ofertowe nr 1/12/2025
dotyczgce zakupu, dostawy i instalacji dygestorium w projekcie KIDmicroBLOODpump.
. ZAMAWIAJACY
Fabryka Narzedzi Medycznych —
ul. Mstowska 8A, 42-240 Rudniki k/Czestochowy
NIP: 949-146-89-57, REGON: 150376074
1l. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
1. Przedmiotem zamdwienia jest zakupu, dostawy i instalacji dygestorium o parametrach wyspecyfikowanych
ponizej:
2. Szczegotowy opis przedmiotu zamédwienia:

Parametr / opis dygestorium laboratoryjne Wartos¢
Wymiary zewnetrze (dtugosé/gtebokosé/wysokosé) - wzmocnione do prac z HF 1800x900x2300mm * 15mm
wysokos¢ przy otwartym oknie
2500mm + 15mm

Blat roboczy monolityczny, wykonany z litego polipropylenu z podniesionym dookota Gtebokos¢ robocza blatu
obrzezem. 700mm, dtugos¢ 1700mm, blat

Pod blatem zabudowana 2 x podwdjna szafka laminowana, wentylowane usytuowany na wysokosci
grawitacyjnie. 900mm od posadzki. (+ 15mm)

Konstrukcja dygestorium petna, oparta na ptytach obustronnie laminowanych
(laminatem o wzmocnionej strukturze), widoczne krawedzie ptyt korpusu oklejone
sg maszynowo obrzezem twardym z PCV o gr. Min. 2 mm. Ptyty od podtoza
usadowione sg na stelazu stalowym, zakoriczonym stopkami do poziomowania w
zakresie co najmniej 0-50mm.

Komora robocza (manipulacyjna) od wewngatrz wytozona w catosci chemoodpornym
polipropylenem — temperatura pracy w komorze do co najmniej 80°C
Uktad wentylacji (przewietrzania):
dygestorium - system podwajnej tylnej Sciany z PP (tzw. szczelinowy) powodujgcy
laminarny przeptyw powietrza oraz state napowietrzanie wnetrza komory.
Goérna szczelina przy suficie, dolna w Scianie tylnej w czesci przy-blatowe;j.
Frakcje lekkie odprowadzane sg z komory poprzez szczeline gérng, frakcje ciezkie —
szczeling dolna.

Ptyta dachowa dygestorium, tacznie z kré¢cami podtgczeniowymi, wykonana z
chemoodpornego polipropylenu.

Odprowadzenie zanieczyszczen z komor nastepuje poprzez komin wentylacyjne o
$rednicy @ 250mm (+ 15mm).

Stelaz dygestorium wykonany z profilu stalowego co najmniej 30x30mm
malowanego proszkowo farbg epoksydowa.

Wentylator dwustopniowy z przetgcznikiem pracy wentylatora z regulacjg :
,0” - wentylator wytaczony
,1” - wentylator zataczony (1 bieg) wydajnos¢ wentylatora 830m3/ht 5%
»2” - wentylator zataczony (2 bieg) wydajno$¢ wentylatora 1040m3/ht 5%
Poziom hatasu wentylatora 50[dB(A)] + 5%

Wyposazone w instalacje :
- 2x gniazda el. 230V 16A klasy IP-64 (hermetyczne) zabudowane
wewnatrz komory na tylnej Scianie
- 2x gniazda el. 230V 16A klasy IP-64 (hermetyczne) zabudowane
na zewnatrz komory w panelu pod blatem
- 2x gniazdo pradu statego ,,+-” wewnatrz komory (pod zasilacz)
- instalacja el. z zerowaniem 230V, 50Hz
-lampa LED klasy IP-65 (hermetyczna, bezcieniowa) montowana
poza komorg robocza, oddzielona szybg ze szkta bezpiecznego
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- sterowanie o$wietleniem komory roboczej z panelu czujnika przeptywu
- 1x zlew z chemoodpornego polipropylenu ceramiczny z odprowadzeniem
z PP do zbiornika
- osadnik na chemikalia/zlewnia, 2 zbiorniki chemoodporne (1 na wymiane)
+ uktad zlewania chemikaliéw bezposrednio ze zlewu do pojemnika
umieszczonego w szafce pod blatem
- 1x instalacja sprezonego powietrza (zawor + wylewka)
- okno na przeciwwagach — okienny system pozwalajgcy na
ustawieniu okna w dowolnym potozeniu /géra-doét/ i zapobiegajacy jego
niekontrolowanemu opadnieciu, okna zawieszone na podwdjnym uktadzie
linek kwasoodpornych w oplocie z chemoodpornego tworzywa
- szyba okna z przezroczystego poliweglanu gr. 6mm
- czujnik dzwiekowy i optyczny za wysoko uniesionego okna (pow.50cm)
- szyby okien wykonane ze szkta bezpiecznego hartowanego
- czujnik przeptywu powietrza z sygnalizacjg akustyczng i optyczng z
wyswietlaczem wskazujacym aktualny przeptyw powietrza
- klapa bezpieczenstwa w suficie, zapewniajgca dekompresje w
momencie niekontrolowanego wzrostu cisnienia w komorze (redukcja
nadmiernego cisnienia np. na wypadek wybuchu)

Wylewki mediéw (woda) instalowane na tylnej Scianie.
Sterowanie mediami (pokretta) na panelu instalacyjnym pod blatem.
Catos¢ wykonana zgodnie z normg PN-EN 14175
Certyfikat zgodnosci z w/w norma wystawiony przez niezalezng instytucje.
Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny.

Deklaracja UE i znak CE
Rok produkcji - 2025
Dokumentacja Techniczno-Ruchowa i Instrukcja Obstugi
Transport i montaz firmowy w FNM CHIRMED Marcin Dyner
Gwarancja co najmniej 18 miesiecy.

3. Zamawiajgcy depuszeza/ nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czeSciowych.
4, Zamawiajacy depuszeza/nie dopuszcza mozliwosci  powierzenia cze$ci  lub  catosci  zamdwienia
podwykonawcom.
1. TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA i PLATNOSCI
Termin wykonania przedmiotu zamowienia: do 60 dni roboczych od wenienia—destawey / ztozenia
zamoéwienia, ptatnosé na podstawie faktury z terminem ptatnosci co najmniej 21 dni.
IV. OPIS SPOSBU PRZYGOTOWANIA OFERTY
Oferent powinien stworzy¢ oferte na formularzu zataczonym do niniejszego zapytania bgdz stworzy¢ oferte na
wtasnych drukach.
Oferta powinna zawiera¢ / by¢:
- dane z tabeli kosztéw wymienionych w formularzu ofertowym w przypadku sktadania oferty na wtasnych drukach,
- opatrzona pieczatka firmowg,
- posiada¢ date sporzadzenia,
- zawiera¢ adres lub siedzibe oferenta, numer telefonu, numer NIP,
- podpisana czytelnie przez wykonawce,
- na potwierdzenie parametréw technicznych / wtasciwosci chemicznych / wtasciwosci mechanicznych zatgczone karty
katalogowe / atest / certyfikaty oferowanego towaru.
V. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKEADANIA OFERT
1. Oferta powinna by¢ przestana za posrednictwem: poczty elektronicznej na adres: a.misztela@chirmed.pl do
dnia 12.12.2025 do godz. 11.30.
2. Ocena ofert zostanie dokonana w dniu 13.12.2025. Informacja o wyborze najkorzystniejszej oferty zostanie
ogtoszona w dniu 13.12.2025 o godzinie 12:00 w siedzibie zamawiajacego oraz zostanie umieszczone na
stronie internetowej pod adresem www.chirmed.pl
Oferty ztozone po terminie nie bedg rozpatrywane
4. Oferent moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmieni¢ lub wycofac swojg oferte.
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5. W toku badania i oceny ofert Zamawiajgcy moze zgdac¢ od oferentdw wyjasnien dotyczacych tresci ztozonych
ofert.
6. Zapytanie ofertowe zamieszczono na stronie: www.chirmed.pl
VI. OCENA OFERT
1. Kryterium wyboru oferty najkorzystniejszej bedzie: cena netto — 100%.
2. Oferta najtanisza sposrdd ofert nieodrzuconych otrzyma 100 punktdw. Pozostate proporcjonalnie mniej,
wedtug wzoru:
najnizsza cena sposrdd ofert nieodrzuconych
LICZBA PUNKTOW = ..ot ses et st sas s as s s senas x 100 pkt
cena oferty rozpatrywanej
3. Zamawiajacy za najkorzystniejszg uzna oferte, ktéra nie podlega odrzuceniu oraz uzyska najwiekszg liczbe
punktdw przyznanych w ramach ustalonego kryterium.

VIIl. INFORMACIJE DOTYCZACE WYBORU NAJKORZYSTNIEJSZE) OFERTY
O wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy zawiadomi oferentéw za posrednictwem strony
internetowej znajdujace;j sie pod adresem www.chirmed.pl
VIil. DODATKOWE INFORMACIE
Dodatkowych informac;ji udziela: Andrzej Misztela
Fabryka Narzedzi Medycznych -
Manufacturer of Surgical and Medical Instruments -
ul. Mstowska 8A, 42-240 Rudniki k/Czestochowy, POLAND
a.misztela@chirmed.pl,
IX. ZALACZNIKI
Wz6r formularza ofertowego.
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